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SERIE  UNI-CUT
®
 QZ



Serie UNI-CUT 
®
 QZ Potente, fl essibile

QZ 900

QZ 1200

QZ 1600 HD

QZ 2000 HD

QZ 2500 HD

QZ 3000 HD
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PRODUTTIVITÀ / pezzi 
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frigoriferi prefrantumati

1

dipendente dagli accessori Tutti i dati sono indicativi. A seconda degli accessori delle macchine e dello stato del materiale da trattare si possono ottenere  differenze.1 2
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2
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disaggregazione accurata e veloce di materiali compositi:
automobili  (interno, esterno)
beni durevoli bianchi, beni durevoli bruni, RAEE
plastiche / metalli, minerali, ceramiche
legno / metalli, legno/vetro, ferro/non ferroso, latta, barattolame

 rifi uti speciali (barattoli di smalti e solventi, barattoli spray ecc.)

 rifi uti ingombranti, RSA, RSU

Vantaggi del sistema nel pratico impiego e funzionalità.

L’impiego

Il funzionamento

Vantaggi del sistema

utensili rotanti fl essibili accelerano il materiale da trattare a richiesta velocità e traiettoria 
registrabile.  La disaggregazione  dei materiali avviene dal continuo impatto tra i materiali, 
dove nella deformazione meccanica risulta calore che viene sfruttato nello scioglimento di 
compositi. Differenti caratteristiche fi siche dei materiali defi niscono le varie granulometrie. 
La permanenza, individualmente registrabile, determina la forma e dimensione dei materi-
ali disaggregati.

rinuncia alla usura di utensili, come per esempio lame rotanti e stazionarie oppure 
griglie di granulazione. Circa  l’80 % della triturazione avviene dal reciproco impatto 
dell’accelerato materiale. Veloce sostituzione degli utensili di accelerazione entro sola-
mente 15 minuti. Ottimale disaggregazione dei materiali compositi a tempi estrema-
mente brevi e a più ridotti costi di usura.





Mewa Recycling
Maschinen und Anlagenbau GmbH
Gültlinger Straße 3
D-75391 Gechingen

Telefono: +49 (0) 7056 925-0
Telefax:  +49 (0) 7056 925-169
E-mail: info@mewa-recycling.de 
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