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La nuova generazione di 

Trituratori Hammel: 

innovazione tecnologica 

continua e

nuovo lifting!

Camoter Commerciale Srl una storia lunga 
cinquant'anni cominciata nel movimento 
terra e approdata negli anni Novanta all'eco-
logia, è distributore esclusivo per l'Italia dei 
trituratori Hammel.
Hammel costruisce sistemi per la tritura-
zione primaria, secondaria e per la vaglia-
tura industriale di qualità e performance 
superiori. 
La lunga esperienza e l’esclusivo brevetto 
dei rotori dall’originale geometria degli utensili di triturazione ottimizzano produzioni, potenza e dispendio energe-
tico, riducendo al contempo usure e costi di manutenzione. 
Le applicazioni vanno dal legno, agli R.S.U. e ai R.S.A.U., fino agli scarti industriali e agli inerti da demolizione. Le mac-
chine Hammel sono disponibili in motorizzazione diesel ed elettrica oltre che in versione fissa, scarrabile e cingolata. 
Tra le novità il nuovo modello Hammel VB 850 DK, il nastro di scarico ha ora un'altezza di 5.000 mm al fine di incontrare sempre 
meglio le esigenze dei Clienti e la tramoggia standard è stata ampliata per migliorare ulteriormente la produzione. 
Nella nuova versione il magnete dispone di una regolazione idraulica che ne permette il posizionamento ottimale per una sem-
pre maggiore efficienza di separazione dei materiali ferrosi e non. Grazie a queste migliorie apportate al modello VB 850 DK, an-
che il Trituratore Primario Hammel  VB 750 D, il “fratello minore”, ha cambiato aspetto e può ora vantare di un nastro di scarico 
con un'altezza di ca. 4.600 mm.
Maggiore altezza di scarico e tramoggia più capiente permettono minori operazioni di movimentazione dei materiali trattati e, 
di conseguenza, ottimizzano l'investimento.
www.camoter.it

Miller srl, nata dalla precedente e pluriennale esperienza dei suoi fondatori, sviluppa il progetto inerente la 
macinazione dei rifiuti industriali ed ambientali, affrontando tutti gli aspetti legati alle più varie e speci-

fiche esigenze.
La gamma è ampia e completa, sia per dimensioni (uno o più rotori con differenti lunghezze e diametri) che per 
potenze sviluppate (da 2,2 a 500 KW) che trovano impiego in qualunque tipo di impianto di eliminazione scarti 
e/o rifiuti.
I trituratori sono stati progettati e costruiti in particolare per sopportare cicli di lavorazione onerosi, quindi du-
rano nel tempo; la robustezza della struttura, la qua-
lità dei materiali usati e le soluzione tecniche e proget-
tuali applicate consentono la macinazione di un’ampia 
gamma di materiali (legno, plastica, gomma, carta, al-
luminio, latte e contenitori metallici, pneumatici, 
ecc.).
Personalizzazioni sostanziali e progettazione avanzata 
consentono la completa adattabilità delle macchine 
Miller alle più ampie e differenziate esigenze dell’uti-
lizzatore finale, permettendo la più ampia flessibilità 
d’impiego.

www.millersrl.it
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